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A polygonal box, e.g. of cardboard or a similar stiff material with an 
inner sleeve, has its outer casing made from a single panel of 
cardbaord with a central portion made from a series of rectangular 
panels (Pl-Pn) which form the sides of the box, and end flaps (Rl-Tn 
and R'l-R'n) at the two ends of the rectangular panels which make 
up the ends of the box. 

The end flaps are cut out with T-shaped projections and V-shaped 
slots on alternate flaps which enable them to be interlocked when 
folded over to form the box ends. The flaps with the V-shaped slots 
engage with projecting tabs on the. inner sleeve when folded over to 
form the tabs, forming a central aperture into which the folded T- 
shaped projections are inserted to complete the box ends. 

ADVANTAGE - Wider range of applications. Dwg.No.1/5) 
N90-247180 
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@ Plaque de carton pour emballage polygonal a mandrin inteheur et emballage la comportant. 
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(57) La plaque de canon pour emballage polygonal a mandrin 
interieur. component une partie centrale P composee d un 
nombre pair de panneaux rectangulaires P,. ... P„ deiimites par 
des rainages parallels entre eux forment les aretes d un 
cvlindre polygonal, et par au moins un rainage T. T 1 transversal 
aux premiers definissant une base dudit cyiindre. une succes- 
sion de rabats R,, R a . ... R ft prolongeant le panneau ie long du 
rainage de base de maniere a constituer apres assemblage un 
fond de lemballage est carecterisee en ce que lesdits r8bats 
sont pourvus. en altemance. d un volet V,. ... V. 8rticule 
autour d une ligne de pliege perallele au rainage de base T. T\ 
et de decoupes E' ou dencoches E avec lesquels lesdits 
volets V,. V 3 . ... V„ sont susceptibles de coope>er pour 8 la 
fois assujenir les rabats entre eux et participer au centrage 
dudit mandrin. 




Vente des fascicules e IIMPRIMERIE NATION ALE. 27. rue de le Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



L'643B73 



PLAQUE DE CARTON POUR EMBALLAGE POLYGONAL A MANDRIN INTER I EUR 
ET EMBALLAGE LA COMPORTANT 

La pr£sente invention concerne le domaine des emballages 
5 polygonaux & mandrin int£rieur r£alis£s 6 partir d'une plaque de 
carton ou autre mat£riau semi-rigide. 

De tels emballages sont deja connus et sont utilises pour 
emballer des produits longs et flexibles tels que des tuyaux, des 
c&bles, des fils, etc... que l'on enroulent autour du mandrin 
10 int£rieur avant fermeture de l'emballage. 

D'autres applications possibles sont l'emballage de bobines de 
papier, de pieces toriques etc... 

Dans les solutions de Tart anterieur, l'emballage est compose 
d'une ceinture extSrieure cylindrique a contour polygonal. Deux 
15 pieces identiques constituent le fond et le couvercle, dont la 
forme polygonale correspond au cylindre exterieur. Un mandrin 
int£rieur est compost d'une ceinture cylindrique & contour 
polygonal avec des rabats inferieurs pliSs vers 1' exterieur pour 
venir se coincer, au fond de la ceinture ext£rieure, entre le 
20 mandrin intferieur et les c6t£s de la ceinture ext^rieure 
polygonale. 

Un tel emballage se monte de la fa^on suivante : on prepare le 
fond puis on met en forme la ceinture externe que l'on dispose dans 
le fond. Le mandrin int£rieur est alors mont£ et, apr£s pre-pliage 

25 de ses rabats vers 1' exterieur, il est mis en place dans la 
ceinture externe. Au cours de cette operation, il faut veiller a ce 
que les rabats se coincent correctement contre les faces internes 
de la ceinture externe. On peut alors enrouler le produit autour du 
mandrin et, & la fin de cette operation, placer le couvercle 

30 sup£rieur sur l'emballage. 

Un tel emballage, compost de quatre pieces, n£c6ssite un temps 
de montage assez long. De plus il pr£sente 1* inconvenient que le 
mandrin int£rieur ne se coince pas toujours de maniere 
satisfaisante dans le fond de l'emballage. En consequence il peut 

35 avoir tendance 6 remonter, en errant des problemes de maintien et 
en rendant le remplissage difficile. 
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L' invention a pour but de pallier les inconvenients de l'art 
anterieur en permettant a la fois de constituer un emballage facile 
a monter, et une meilleure retenue du mandrin interieur. 

Ce but est atteint par une plaque de carton, ou autre materiau 
5 semi-rigide, pour emballage polygonal a mandrin interieur, 
comportant une partie centrale composee d'un nombre pair de 
panneaux rectangulaires delimites par des rainages paralleles entre 
eux formant les aretes d'un cylindre polygonal et par au moins un 
rainage transversal aux premiers definissant une base dudit 

10 cylindre. une succession de rabats prolongeant le panneau le long 
du rainage de base de maniere a constituer apres assemblage un fond 
de r emballage, caracterisee en ce que lesdits rabats sont pourvus, 
en alternance, d'un volet articule autour d'une ligne de pliage 
parallele au rainage de base, et de decoupes ou d' encoches avec 

15 lesquels lesdits volets sont susceptibles de cooperer pour, a la 
fois, assujettir les rabats entre eux et participer au centrage 
dudit mandrin. 

Grace a cette disposition, on peut former un emballage 
cylindrique avec une paroi de fond pourvue d'un moyen de calage du 
20 mandrin interieur par simple emmanchement autour des volets qui se 
dressent depuis la paroi de fond. 

Un autre but de 1* invention est de realiser un emballage 
comportant une ceinture conforme a 1* invention et un mandrin 
realise a partir d'une plaque de carton, solidement arrimes l'un a 
•25 1* autre. 

Ce but est atteint en prevoyant un moyen pour assujetir le 
mandrin a l'une des parois de fond de la ceinture. 

Selon un premier mode de realisation, le moyen est constitue 
par des volets roenages sur le bord du mandrin, cooperant avec des 
30 encoches ou decoupes menagees dans les rabats du . fond de la 
ceinture. 

Selon un deuxieme mode de realisation, le moyen est constitue 
par des pattes menagees sur les volets des rabats, et des encoches 
decoupees dans la paroi du mandrin. 
35 D'autres caracteristiques et avantages apparaitront a la 

lecture de la description qui suit, de deux modes de realisation de 
1* invention, en regard des dessins sur lesquels : 
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La figure 1 represente une plaque de carton pour la ceinture 
de l'emballage conforme d un premier mode de realisation. 

La figure 2 represente une plaque de carton pour le mandrin 
interieur de l'emballage. 
5 La figure 3 est une vue en perspective de l'emballage en cours 

de montage, ainsi que du mandrin seul . 

La figure b represente une plaque de carton pour la ceinture 
de l'emballage conforme & un deuxieme mode de realisation. 

La figure 5 represente une plaque de carton pour le mandrin 
10 associe & la ceinture de la figure 4. 

Le figure 1 represente une plaque de carton ondule. ou autre 

materiau semi-rigide permettant de constituer l'enveloppe 

exterieure de l'emballage. Elle comporte une partie centrale P 

composee de n panneaux P^ a P n etant egal a 8 dans le present 

15 mode de realisation, les panneaux sont rectangul aires et d£limites 

par des lignes de pliage paralleles P^, P 2'i" : - P n 'i' La Piaque 

comporte egalement deux rainages transversaux, T f T' f et une 

succession de rabats, R , R' R^ , R' , articuies autour de ces 

11 n n 

rainages transversaux. 

20 Les rabats d'indice impair R^, R^ sont prolonges par des 

volets V^, susceptibles d'etre plies autour d'une ligne de 

pliage paralieie a la ligne de pliage T. Chaque volet, de forme 
sensiblement rectangulaire, est lui-meme decoupe de fagon a 
presenter deux pattes laterales, L, entre son bord libre et sa 

25 ligne de pliage. 

Les rabats d'indice pair, R 2> R^ sont, quant a eux. 

pourvus de deux encoches E formant un angle avec la ligne de 
rainage transversale T de telle sorte que, comme cela apparaitra 
plus loin, elles viennent se placer au droit de la ligne de pliage 

30 du volet. V 1 , V^,... situe sur le rabat adjacent, R J , R^ quand 

la ceinture polygonale a et£ mise en volume et les rabats plies a 
angle droit. 

La figure 2 represente une plaque de carton ondule, ou autre 
materiau semi-rigide, constituant un mandrin polygonal M, apres 
35 mise en forme. La plaque sensiblement rectangulaire est composee 

d'un nombre de panneaux. M^, egal & celui de la ceinture. 

Une languette M borde l'un des panneaux d'extremite. Sur l'un des 
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c6t6s de la plaque, transversal aux lignes de pliage des panneaux. 

sont pr6vus des volets VM, un tous les deux panneaux. 

On monte I'emballage de la fa^on suivante. Dans un premier 

temps, on met en volume le mandrin M en pliant les panneaux autour 

5 des lignes de pliage, et on forme le cylindre polygonal en 

solidarisant entre eux les deux panneaux d'extr£mit6 M et M au 

1 n 

moyen de la languette M . On peut utiliser un gabarit de support du 

mandrin dans le but de faciliter les operations de montage. Le 

mandrin est alors emmanche sur le plot central du gabarit par 

10 l'extremite non pourvue de volets. On procede ensuite a la mise en 

volume de la ceinture en pliant les panneaux P, P autour des 

1 n 

lignes de pliage et en solidarisant les panneaux d'extremite P , 
P , et on emmanche le cylindre polygonal ainsi forme sur le 
gabarit, par dessus le mandrin. Pour assembler le fond, on plie a 

15 angle droit d'abord les rabats d'indice pair et on glisse les 
volets VM, du mandrin dans les encoches correspondantes E. On 
observe, & cette occasion, qu'il appartient 6 l'homme de metier de 
dimensionner les plaques et de les d£couper convenablement . de 
maniere 6 permettre aux diff6rents £16ments de venir coincider. 

20 Ainsi le p£rio6tre du mandrin correspond a celui du polygone 
dessin& par 1' ensemble des encoches E. 

Ensuite, on plie les volets du mandrin dans le sens des 
f leches de la figure 3. on plie les rabats d'indice impair, R 
R 3 sur les premiers rabats, R 2 , R^, et enfin on glisse les 

25 volets, V* lf V^,..., dans les encoches E apres avoir repli£ leur 
pattes laterales L. Apres introduction dans les encoches, ces 
pattes se dGtendent et verrouillent les rabats entre eux. En effet, 
comme cela apparait sur les figures la largeur des volets Vj, 
V 3 Plus celle des pattes L est superieure a celle des encoches 

30 E. 

Le fond etant ainsi assemble, on peut retourner le container 
pour le remplissage. Lorsque cette operation est terminGe. on ferme 
celui-ci en pliant d'abord, comme pr£c£demment, les rabats d'indice 

pair. R' 2 . R'^ sur lesquels on ramene ensuite les rabats 

35 d'indice impair, R' ^ , R'^...., que l'on verrouille en glissant les 

volets, Vj, dans les encoches E correspondantes, et en 

permettant a leurs pattes laterales L de se detendre a l'interieur 
de 1* enceinte du mandrin. On reoarque sur la figure 3 que les 
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rabats menagent, apres fermeture, une ouverture centrale qui perroet 
d* avoir acces & 1'interieur du mandrin pour deverrouiller les 
volets en repliant les pattes, lorsque l'on veut A nouveau ouvrir 
le container. 

5 Dans ce mode de realisation, on n'a pas prevu de volets sur le 

bord superieur du mandrin car ce dernier est dej£ solidement arrime 

au fond des containers. Toutefois, si cela est necessaire. il entre . 

egalement dans le- cadre de 1' invention de l'en pourvoir. 

La figure *J represente une variante de realisation de 

10 1' invention. On a attribue les memes references aux elements qui 

n'ont pas ete modifies par rapport a la realisation precedente. La 

plaque, pour la formation de la ceinture cylindrique polygonale de 

l'emballage, comporte une partie centrale avec un nombre pair de 

panneaux P, P , prolonges par des rabats R, , R', R . R' . 

1 n 11 n n 

15 Les rabats d'indice impair sont pourvus du c6te de leur bord libre, 

de volets V^, bordes par des pattes laterales L formant 

crochets. 

Dans ce mode de realisation, les rabats d'indice pair, a la 
difference du cas precedent, ne comprennent pas d'encoches meis une 

20 decoupe, sur le c6te libre, qui menage deux portions de bord E* , 
inclinees par rapport a la ligne de pliage transversale T. L' angle 
d' inclinaison est choisi de telle sorte que, lorsque la ceinture 
est mise en volume et les rabats replies 6 angle droit, elles 
viennent se placer au droit de la ligne de pliage du volet V^, V^, 

25 de leur rabat d'indice impair adjacent Rj, R^ 

La figure 5 represente le mandrin associe a la ceinture de la 
figure *k en vue developpee. La plaque comprend un nombre pair de 
panneaux. M'^, M'^...., deiimites par des lignes de pliage. Des 
encoches EM ont ete menagees le long des lignes de pliage, pres des 

30 bords transversaux de la plaque. 

Pour le montage, on assemble d'abord le mandrin M' que I'on 
maintient dresse 6 l'aide d'un gabarit par exemple. On assemble 
v ensuite la ceinture cylindrique polygonale. et on la met en place 
par dessus le mandrin. On ramene les rabats d'indice pair sur le 

35 bord superieur du mandrin, puis on plie a leur tour les rabats 
d'indice impair. Comme pour le mode de realisation precedent, il 
appartient a l'homme de metier de dimensionner les plaques et de 
les decouper convenablement de fagor. que les portions de bord E' 
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puissent venir coincider sensiblement avec le bord superieur du 
mandrin. On peut alors assurer le verrouillage du fond du container 
en pliant les volets V^, V^,... a angle droit contre les parois 
interieures du mandrin, et en introduisant leurs pattes laterales L 
5 dans les encoches correspondantes EM menagees dans les parois du 
mandrin. Le mandrin etant ainsi rendu solidaire du fond du 
container, on peut retourner ce dernier pour le remplissage. On 
procede a la fermeture du container de la meme facon que pour 
1' assemblage du fond. 

10 Dans ce mode de realisation, comme dans le precedent, les 

elements constituent la paroi superieure sont identiques a ceux 
constituant le fond. Toutefois, il entre egalement dans le cadre de 
1* invention de realiser les parois aux moyens d' elements 
differents. Par exemple, il est possible de panacher les deux modes 

15 de realisation et d* assurer la fermeture du container par le mode 
de verrouillage illustre dans la premiere solution. II est 
egalement possible de ne pas utiliser de rabats pour la paroi 
superieure mais une simple coiffe, que l'on rapporte sur le 
container au moment de la fermeture. 

20 



25 



30 



35 
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REVENDI CATIONS 

1) Plaque de carton, ou autre mat^riau semi-rigide, pour 

emballage polygonal a mandrin int£rieur. comportant une partie 

centrale (P) composGe d'un nombre pair de panneaux rectangulaires 

(P^ P^) d£limites par des rainages parall£les entre eux 

formant les argtes d'un cylindre polygonal, et par au moins un 

rainage (T, T' ) transversal aux premiers dgfinissant une base dudit 

cylindre, une succession de rabats (R^, R£ R n ) prolongeant le 

panneau le long du rainage de base de manigre a constituer apres 

assemblage un fond de 1' emballage, caract6ris6e en ce que lesdits 

rabats sont pourvus. en alternance. d'un volet (V^ V^,.... V fi ) 

articule autour d'une ligne de pliage parallele au rainage de base 

(T. V), et de decoupes (E*) ou d'encoches (E) avec lesquels 

lesdits volets (V,, V 0 V ) sont susceptibles de coop£rer pour, 

13 n 

a la fois, assujettir les rabats entre eux et participer au 
centrage dudit mandrin. 

2) Plaque de carton selon la revendi cation 1, caract£risee en 
ce que lesdits volets (V^, V^,...) sont pourvus de pattes lat^rales 
(L) permettant d* assurer le verrouillage des volets apres mise en 
place. 

3) Emballage comportant une ceinture rfcalisfce a partir d'une 
plaque confonne a 1'une des revendications 1 et 2, et un mandrin 
int6rieur lui-m£me r6alis6 a partir d'une plaque de matgriau 
semi-rigide, caract6ris£ en ce qu'il comprend un moyen pour 
assujettir le mandrin a I'une des parois de fond de la ceinture. 

*4) Emballage selon la revendication 3. caract6ris6 en ce que 
ledit moyen de verrouillage est constitu£ par des pattes (VM) 
prolongeant les parois du mandrin, et coop£rant avec lesdites 
decoupes (E f ) ou encoches (E) m6nag6es dans les rabats (R^. R^....) 
de la ceinture. 

5) Emballage selon les revendications £ et £ caract£rise en 
ce que ledit moyen de verrouillage est constitue par des encoches 
(EM) menagees dans la paroi du mandrin cooperant avec les pattes 
(L) desdits volets (V , V.,...). 
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FIG.2 
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